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DESCRICAO

Constituintes

* Requadro em tubo de aco galvanizado quadrado de 30 x 30
x 1,5mm.

e Chapa 16 de ago galvanizada, vincada com bico diamante.
® Barras chatas galvanizadas de 1 1/4"x 1/4” e 1" x 1/4".

o Perfil “U” de ferro galvanizado de 1 1/2” x 1/4”.

Acessorios

e Fecho articulado de 2” com porta-cadeado.

e Cadeado de latdo maci¢o de 35mm, com dupla trava.

* Rebites de ago galvanizado @=6mm (1/4”).

e Parafusos galvanizados cabeca sextavada e buchas de
nylon (Fischer S10 e S8].

Acabamentos
e Pintura com tinta esmalte sintético sobre fundo para
galvanizados.

Protétipo comercial
* Galvanizagao a frio:

- QUIMATIC (CRZ)

- GLASURIT (Glacozinc)

APLICACAO

® Em reservatérios de dgua.

EXECUCAO

* Bater osgp:ontos de solda e eliminar todas as rebarbas nas
emendas e cortes dos tubos, chapa e barras.

® As soldas dos tubos devem ser continuas em toda a exten-
s3do da area de contato.

e Antes da aplicacao do fundo para galvanizados, toda
superficie metalica deve estar completamente limpa, seca e
desengraxada.

e Todos os locais onde houver pontos de solda e/ou corte, de-

vem estar isentos de poeira, gordura, graxa, sabao, ferrugem
ou qualquer outro contaminante (recomenda-se limpeza
mecanica com lixa de ago ou jato abrasivo grau 2) para re-
ceber 1 demao, a pincel, de galvanizagao a frio (tratamento
anticorrosivo composto de zinco).

FICHAS DE REFERENCIA
Catalogo de Servigos
Ficha S14 Pintura

Ficha S14.09 Tinta esmalte sintético
Ficha S14.17 Galvanizagado

RECEBIMENTO

* 0 servigo pode ser recebido se atendidas todas as condi-
¢oes de projeto, fornecimento e execugao.

* Tubos, chapa e barras: devem ter, necessariamente, as
bitolas indicadas.

* N3o serdo aceitas tampas com rebarbas, empenados, des-
nivelados, fora de prumo ou de esquadro, ou que apresentem
quaisquer defeitos decorrentes do manuseio, transporte ou
montagem.

* Verificar se as soldas nos tubos estdo continuas em toda a
extensao da area de contato.

e Verificar a aderéncia e a uniformidade da camada de pin-
tura, atentando para que ndo apresentem falhas, bolhas, irre-
gularidades ou quaisquer defeitos decorrentes da fabricacdo
e do manuseio.

¢ 0 funcionamento da tampa devera ser verificado apds a
completa secagem da pintura e subsequente lubrificagao,
nao podendo haver jogo causado por folgas.

* Exigir certificado de galvanizagao a fogo, emitido pela em-
presa galvanizadora, para todas os constituintes metalicos.
e Verificar o tratamento dos pontos de solda e corte com
galvanizagao a frio.

SERVICOS INCLUIDOS NOS PRECOS

* Tampa de inspegdo completa, executada e instalada.
* Lubrificagao das partes méveis.

CRITERIOS DE MEDIGAO

® un. — por unidade instalada.



